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Streszczenie

Ponizszy artykut stanowi skondensowang wiedze na temat: podstaw prawnych znakowania pojazddéw, bu-
dowy numeru VIN, sposob6éw nanoszenia numerdéw VIN oraz sposobdéw ich ujawniania na powierzchniach
metalowych. Streszczona wiedza i tematyka wynika z praktycznych aspektow i najczesciej stosowanych
metod.

Stowa kluczowe: metody ujawniania oznaczen, usuniete oznaczenia, pola numerowe, oznaczenia identyfika-
cyjne, numery VIN, podtoza metalowe, falszowanie oznaczen, przerabianie oznaczen, podrabianie oznaczen

Wstep

Impulsem do napisania tego artykutu, byta wykonywana przeze mnie opinia, majaca na celu stwierdzenie w jaki
sposob i jakimi metodami mozna odczytac nieczytelne, skorodowane numery VIN umieszczone na podwoziu
samochodu ciezarowego. Ujawnianie usunigtych i nieczytelnych oznaczen ma miejsce wtedy, gdy zachodzi po-
trzeba ustalenia autentycznosci oznaczenia lub faktu usitowania jego zmiany. Na przetomie ostatnich dziesie-
cioleci polski rynek motoryzacyjny okazat sie bardzo chtonny, duzy popyt na samochody spowodowat rowniez
wzrost kradziezy, a to negatywne zjawisko spoteczne istnieje rownolegle wraz z rozwojem rynku motoryza-
cyjnego. W ostatnich kilku latach, na skutek rozszerzania sie granic Wspolnoty Europejskiej, spoteczenstwo
polskie uzyskato zwiekszong szanse na nabycie pojazdow, pochodzacych z innych krajow starego kontynentu.
Gtownym czynnikiem stanowigcym o atrakcyjnosci takich pojazdow jest oczywiscie ich cena. Dane statystyczne
wskazujg na setki tysiecy pojazdow sprowadzonych zza granicy, na znaczny rozrost polskiego rynku motory-
zacyjnego. Popyt na samochody spowodowat nielegalny rozwoj kradziezy, a przy okazji temu zjawisku prawie
zawsze towarzyszg fatszerstwa polegajgce na przerobieniu, podrobieniu lub usunieciu oznaczen identyfikacyj-
nych. Niniejsze opracowanie bedzie skupiato sie miedzy innymi na najpopularniejszych sposobach fatszerstw
oraz metodach ujawniania usunietych znakow.

Podstawy prawne znakowania pojazdéw

Obecnie podstawg prawng naktadajgca obowigzek nanoszenia na pojazdach oznaczen identyfikacyjnych
jest art. 66 ust. 1 pkt 3 Ustawy z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym, ktory stanowi, ze pojazd
uczestniczacy w ruchu drogowym powinien posiada¢ nadane przez producenta, z zastrzezeniem art. 66a, ce-
chy identyfikacyjne:

1. numer VIN albo numer nadwozia, podwozia lub ramy,

2. numer silnika.
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Szczegotowe uregulowania dotyczgce numeru identyfikacyjnego VIN (ang. vehicle identification number), (m.in.
miejsce umieszczenia), znajdujg sie w stosownych zatgcznikach do Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury
W sprawie rejestracji i oznaczania pojazdow. W §11.1 tego przepisu czytamy:

Pojazd samochodowy wyposaza sig w:

1. numer identyfikacyjny pojazdu (VIN) albo w numer nadwozia, podwozia lub ramy, umieszczony w sposob
trwaty na nadwoziu, ramie lub innym podobnym podstawowym elemencie konstrukcyjnym, oraz tabliczke
znamionowag okreslona w zatgczniku nr 4 do rozporzadzenia; numeru identyfikacyjnego VIN nie wymaga
sie dla pojazdu zarejestrowanego przed dniem 1 stycznia 1995 r. oraz dla motocykla zarejestrowanego
po raz pierwszy przed dniem 2003 r., ciggnika rolniczego, pojazdu wolnobieznego, przyczepy przeznaczo-
nej do tgczenia z tymi pojazdami oraz pojazdu z nadanym i wybitym numerem nadwozi/podwozia zgodnie
z odrebnymi przepisami;

2. numer umieszczony na silniku.

Numer identyfikacyjny VIN

Czesci sktadowe i budowa numeru VIN

VIN (ang. Vehicle Identification Number) - numer identyfikacyjny pojazdu nadany i umieszczony przez produ-
centa. Przed 1981 nie byto zaakceptowanego standardu okreslajgcego ten numer i producenci stosowali dla
niego rozne formaty. Wspotczesny numer VIN sktada sie z 17 znakdw - cyfriliter zwytgczeniem liter I, O oraz Q.
Numer VIN mozna znalez¢ w dowodzie rejestracyjnym pojazdu, w rubryce oznaczonej literg E oraz na karoserii
ponizej szyby po stronie kierowcy.

Numer identyfikacyjny pojazdu w dowodzie rejestracyjnym powinien by¢ taki sam, jak numer znajdujacy sie
na poszczegolnych elementach samochodu. Wedtug Rozporzgdzenia Unii Europejskiej numer VIN umieszcza
sie po prawej stronie pojazdu.

Numer VIN zostat wprowadzony w zycie po raz pierwszy w 1954 r., w USA. Przez poczgtkowe lata funkcjono-
wania, az do 1981 r, nie istniat ujednolicony format zapisywania numeréw VIN a rézni producenci pojazdéw sto-
sowali odmienne formy zapisu informacji. Taki stan rzeczy nie sprawdzat sie w obliczu rosngcej liczby pojazdow,
W zwigzku z czym postanowiono go uregulowac i dostosowac¢ nadawanie VIN do globalnych norm ISO. Po jej
wprowadzeniu producenci, ktorzy produkowali pojazdy na rynek USA, bardzo szybko dostosowali sie do tego stan-
dardu. Agencja normalizacyjna ISO wprowadzita zalecenia uzywania standardu VIN oraz jego struktury i w Euro-
pie sam numer nadwozia funkcjonowat, jednak zestawy informaciji w nim zawarte byty wprowadzane stopniowo.
Przyktadowo Volkswagen zaczat kodowac wiekszg liczbe informacji w latach 1995-1997, a cyfre kontrolng w la-
tach 2009-2015 dla wybranych modeli z grupy. Liczba kontrolna w numerach VIN jest réwniez stosowana, chodz
nie we wszystkich marko-modelach - w pojazdach europejskich wystepuje ona np. w Audi Al.

Sg dwa sposoby zapisu numeru identyfikacyjnego pojazdu. W Unii Europejskiej jest stosowana norma ISO-
3779, wprowadzona w zycie w 1981 r., dotyczy zawartosci i struktury numeru VIN, natomiast w Ameryce Pot-
nocnej jest stosowany format bardziej surowy (zawierajacy cyfre kontrolng), ale kompatybilny z europejskim.
Poprzednie normy ISO dotyczgce numeru VIN to ISO 4030 dotyczgce umiejscowienia i umocowania numeru VIN
oraz ISO 3780, dotyczace globalnego ujednolicenia pierwszej sekcji numeru VIN, czyli WMI.

Numer VIN skiada sie z nastepujgcych sekcji:

standard | 1 |2 | 3|4 |5 |67 ]8]o]w0|n|i2|13|1a]15]16]17
IS0 3779 WMI VDS VIS

Ameryka Identyfikacja Atrybuty

. Numer egzemplarza
Poétnocna producenta typu 9 P

Cyfra kontrolna
Rok Produ-kcji
Kod Zaktadu

Swiatowa Identyfikacja Producenta WMI (ang. World Manufacturer Identifier) - to pierwsze trzy pozycje numeru
VIN, za pomoca ktorych koduje sie region i nazwe producenta pojazdu. Regiony WMI - Pierwszy symbol WMI
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okreslaregion, w ktérym znajduje sie producent. W praktyce kazdy jest przypisany krajowi producenta. Kolejne
2 symbole okreslajg producenta. Najczesciej jest to kod, ktéry SAE przydzielito oficjalnie krajom i producentom.

Sekcja Okreslajgca Typ VDS (Vehicle Descriptor Section) to znaki na pozycjach od 4 do 9. Okreslajg one typ
pojazdu. Sg uzywane zgodnie z lokalnymi regulacjami prawnymi do identyfikacji typu pojazdu i mogag zawierac
informacje o konstrukcji i rodzaju nadwozia. Kazdy producent ma wiasny system wykorzystywania tego pola.

Cyfra kontrolna (Ameryka Pétnocna). Element znajdujgcy sie na 9 pozycji petni role cyfry kontrolnej VIN po-
jazdow z Ameryki P6tnocnej. Od dnia 6 lipca 2022 r., weszto w zycie rozporzadzenie wykonawcze Komisji (UE)
2021/535zdnia31 marca 2021 r. Zasada uchylajgca rozporzadzenie UE nr. 19/2011 ustala m.in. nowe parametry
techniczne tabliczki znamionowej producenta oraz numeru identyfikacyjnego pojazdu (VIN).

Numer Wiasny Egzemplarza VIS (Vehicle Identifier Section) to znaki na pozycjach od 10 do 17. Sg one wy-
korzystywane do nadania unikatowego numeru konkretnego egzemplarza pojazdu. VIS jest wykorzystywany
przez producenta w przypadku reklamacji. Zawiera informacje o zainstalowanych opcjach wykonania, silniku,
rodzaju napedu; czesto jest jednak po prostu numerem porzadkowym nadawanym automatycznie kolejnym
wychodzgcym z produkcji pojazdom. Ostatnie cztery znaki stanowig zawsze cyfry.

Rok produkcji w Ameryce Potnocnej - znak na pozycji 10 jest w Ameryce Potnocnej wykorzystywany do ko-
dowania roku produkciji.

Kod zaktadu producenta - znak na pozyciji 11 jestw Ameryce Potnocnej wykorzystywany do kodowania zaktadu
producenta. Kazdy producent ma wtasny system oznaczen, jednak jego potozenie w kodzie VIN jest ustalone.

Umiejscowienie numeru VIN

Producenci pojazdow umieszczajg VIN w miejscach widocznych i tatwo dostepnych po prawej stronie pojazdu
W jego przedniej czesci o ile to mozliwe. W USA przepisy wymagajg by VIN byt rowniez umieszczony wewnatrz
kabiny pasazerskiej (za szybg przednig w poblizu stupka A po lewej stronie - tzw. VIN publiczny).

Jezelipojazd ma rame, numer jest naniesiony na nig, ogolna zasada jest taka, by czes¢ na ktérej umieszczony
jest numer VIN, nie byta tatwo wymienialna. W praktyce numery umieszcza sie w: komorze silnika na Scianie
grodziowej, pasie podokiennym (Lexus GS), kopule mocowania przedniego zawieszenia (BMW), pod przednim
siedzeniem pasazera ( Toyota, Mercedes, Ford, Opel, Tesla), na ramie za przednim prawym kotem (lveco, Land
Rover), w tylnej przestrzeni bagazowej (Audi Q7). Moze zdarzyc¢ sig, ze w nowych lub rzadko spotykanych mo-
delach samochodow biegty nie bedzie wiedziat gdzie znajduje sie lub znajdowat sie fabryczny numer VIN. Bar-
dzo pomocna, a w niektorych przypadkach wprost nieoceniona jest baza danych FAVI zatozona i prowadzona
przez ekspertow CLKP w Warszawie, za pomoca ktorej mozna zlokalizowac wtasciwe miejsce, gdzie naniesiony
jestnumer VIN.

Sposoby nanoszenia VIN w pojazdach: wybijanie, wypalanie, wyttaczanie, inne techniki

Norma ISO okresla zakres wielkosci znakdw tworzgcych numer nadwozia. We wszystkich przypadkach litery
i cyfry, zktorych sktada sie numer VIN powinny by¢ czytelne, trwate i trudne do zmiany ksztattu. Ksztatt, sposob
i technika wykonania, uktad znakéw i ich rozmieszczenia zalezg juz od producenta. W praktyce producenci sto-
sujg nastepujgce techniki wykonywania numeréw VIN: frezowanie, wyttaczanie, wypalanie (technikg elektro-
iskrowa lub laserowag), wybijanie (mechaniczne, punktowe, reczne), dtutowanie.

Frezowanie - polega na naniesieniu znakow przy uzyciu frezarki sterowanej komputerowo. Wizualnie nie
mozna jednoznacznie rozroznic tej metody od znakow wybijanych przy uzyciu specjalnych numeratoréw. Do-
piero ogledziny pod odpowiednim powiekszeniem pozwalajg na rozréznieni tych technik. Technika frezowania
jesttrudna do podrobienia i tatwo wykry¢ fatszerstwo przerabiania znakow.

Whyttaczanie - to technika umieszczania znakow za pomoca urzadzenia dziatajgcego na zasadzie prasy skta-
dajgcej sie zdwoch matryc ze znakami pozytywu i negatywu umieszonymi naprzeciw siebie idealnie w tym sa-
mym miejscu, znaki na matrycy pozytywu i negatywu sg wypukie na jednej czesci matrycy i wkleste na drugiej
czesci. Po wyttoczeniu na fragmencie blachy powstaje znak wypukty. Ograniczeniem stosowania tej metody
jest grubos¢ materiatu na ktérej nanoszone sg znaki dlatego stosuje sie nig najczesciej do wykonania tabliczek
znamionowych. W obecnych czasach tabliczki znamionowe wykonywane sg czesto z wielowarstwowego ma-
teriatu z tworzywa sztucznego, a znaki wypalane s3 laserowo.

Wypalanie metoda laserowg - Podczas znakowania laserowego oznaczenie jest nanoszone na powierzch-
nie bezposrednio za pomocg intensywnego impulsowego promienia lasera. Interakcja skupionego promienia
z powierzchnig powoduje modyfikacje materiatu - na przyktad przebarwienie, strukture, grawerunek lub ubytek
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materiatu. Sposob modyfikacji materiatu zalezy w znacznym stopniu od dtugosci fal lasera, czasu impulsu i ge-
stosci mocy promienia lasera w ognisku. Obecnie jest to metoda ktdra wyparta metode elektroiskrowa.

Wypalanie metoda elektroiskrowsg - do nanoszenia znakow metoda elektroiskrowa stosuje sie specjalne urzg-
dzenia wyposazone w tzw. elektropisaki. W momencie dotkniecia powierzchni metalowej wytwarzany jest tuk
elektryczny ktory powoduje powierzchniowe nadtapianie materiatu. Powierzchniowe zmiany materiatu sg nie-
wielkie, nie siegajg gteboko w gtab materiatu i nie wptywajg na wytrzymatosc¢ konstrukciji, jednak ich wadg jest to,
Zze mozna tatwo je usungc oraz sg bardzo podatne na korozje.

Wybijanie (reczne i za pomocg znakownikow zespolonych)- te pierwsze wykonywano za pomocg humerato-
réw bedacych ,negatywem?” znaku, tworzgcych na powierzchniwklesty - ,pozytywowy” odcisk znaku. Podczas
wybijania recznego znakitworzone sg zr6zna sitg, dlatego réznig sie gtebokoscia. Ten rodzaj znakowania jest juz
prawie nieuzywany i zostat wyparty przez wybijanie zautomatyzowane za pomocg znakownikow zespolonych
przy uzyciu bardzo precyzyjnych automatéw do nanoszenia numerdw. Pozwala to na ustawienie wszystkich
numerow w jedne;j linii i wybicie numeru z jednakowa gtebokoscia.

Dtutowanie - to stosunkowo nowa technika, stosowana jest w drozszych modelach samochodow. Tworcy tej
techniki twierdzg, ze jest ona nie do podrobienia. Diutowanie polega na wycinaniu znaku za pomoca tzw. rylca.
Mechanizm tworzenia znaku jest podobny jak przy uzyciu diuta, jednakze wykonywane jest przez specjalne urzg-
dzenie ktore ,rzezbi” znaki w metalu. Ksztatt znaku jest tak charakterystyczny, ze bardzo tatwo odr6znic oryginat
od falsyfikatu. W dnie znaku bardzo wyraznie widac punkty, w ktérych rylec zakonczyt prace.

Rodzaje fatszerstw oznaczen VIN pojazdéw

Odréznienie podrobienia od przerobienia oznaczen identyfikacyjnych nastrecza trudnosci niejednemu biegtemu,
znajomosc¢ technik, sposobdw wykonania, krojow liter, cyfr czy znakow jest ogromna, a rowniez wraz z uptywem
czasu moze zmieniac sie w obrebie jednego modelu czy tez i kraju w ktdrym pojazd jest produkowany. Méwigc
o podrobieniu méwimy o wykonaniu catkowicie nowego ciggu znakdw, natomiast przerobienie dotyczy dziatania
polegajacego na zmianie tresci pojedynczych znakdéw lub cztondw stanowigcych oznaczenie identyfikacyjne.

Do sfatszowania przez podrobienie zaliczamy:

e wyciecie catejtresci oznaczen VIN,

« podrobienie przez zeszlifowanie catej tresci autentycznych oznaczen,
e usuniecie tresci metodg termiczng,

« zakrycie oryginalnych oznaczen,

« wymiana catych elementéw z oznaczeniami identyfikacyjnymi.

Do sfatszowania przez przerobienie zaliczymy:

e zmiana tresci pojedynczych znakow,

« przebicie pojedynczych znakdéw lub cztondw,

« wyciecie czesci oznaczenia identyfikacyjnego,

» zakrycie czescioryginalnych oznaczen.

« zmiana kolejnosci oryginalnych oznaczern i znakow.

Metody ujawniania usunietych i nieczytelnych oznaczen

Przestepcy by utrudni¢ identyfikacje skradzionego pojazdu, najczesciej staraja sie usung¢ znaki numeru VIN,
a nastepnie nanoszg nowe, zalegalizowane oznaczenia. Sposob na usuniecie warstwy metalu z naniesionym
numerem identyfikacyjnym zalezy od pomystowosci przestepcy oraz od narzedzi jakimi dysponuje, moga by¢
to metody prymitywne reczne np. diuto, przecinak, pilnik, mtotek, punktak lub szlifierka. Ujawnienie usunietych
znakéw mozliwe jest wowczas gdy nie zostata naruszona struktura odksztatconego metalu, a usunieta war-
stwa nie jest zbyt duza i nie siega zbyt gteboko. Ryc. 1 - przedstawia schemat struktury materiatu po procesie
wybijania znaku. Metale i ich stopy posiadajg zdolnos¢ odksztatcen plastycznych. Odksztatcenie plastyczne
dokonywane na ,.zimno” np. wybijanie znaku za pomocg numeratora powoduje zgniot ktory zmienia wtasci-
wosci fizyczne i mechaniczne materiatu oraz zmienia jego strukture. Zgodnie z kierunkiem i zwrotem dziatania
przytozonej sity nastepuje wygiecie i zageszczenie ziaren metalu siegajgce ponizej dna wybitego znaku (linia
przerywana). Zjawisko zageszczenia struktury materiatu pozawala nam na wykorzystanie metod badawczych
stuzgcych do ujawnienia usunigtego numeru.
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Ryc. 1. Metoda zaspawania pola numerowego lub dosc¢ gtebokie usuniecie znakow wykonanych metodg diutowania lub wy-

palania laserowego powoduje nieodwracalne zmiany i niemoznosc¢ ujawnienia usunietych znakow.
Zrodto: zasoby wiasne

Metody badawcze

Do podstawowych rodzajow badan wyrézniamy: nieniszczace i niszczgce. Zgodnie z art. 207 KPK § 2 - ,Je-
zeli przedmiot moze ulec przy badaniu zniszczeniu lub znieksztatceniu, czesc tego przedmiotu nalezy w miare
moznosci zachowac w stanie nie zmienionym, a gdy to nie jest mozliwe - stan ten utrwali¢ w inny sposob”.
Dlatego tez niezmiennie zaczynamy badania od metod nieniszczacych, jezeli efekty pracy ujawniania numeru
i po wyczerpaniu wszystkich dostepnych mozliwosci okazg sie niesatysfakcjonujgce dopiero wtedy przystepu-
jemy do badan niszczgcych. Przed badaniami zabezpieczamy obiekt w niezmienionym stanie np. za pomocg
mas silikonowych i fotografii.

Nie kazda pracownia badan mechanoskopijnych wyposazona jest w sprzet pozwalajgcy na wykorzystanie
wszystkich metod stuzgcych do badan nieniszczgcych do ktérych zalicza sie: metoda wizualna, metoda mag-
netyczna, metoda optyczna, metoda wiroprgdowa, metoda rentgenowska, metoda ultradzwiekowa. Skupie sie
tu na dwoch metodach powszechnie wykorzystywanych w laboratoriach kryminalistycznych.

Wizualna metoda badan - w trakcie jej wykonywania biegty wykorzystuje swoje oczy, lupe, mikroskop, oswiet-
lenie, lampe z ultrafioletowym Zrédtem Swiatta, przyrzady pomiarowe. Na tym etapie badan mozna stwierdzic czy
doszto do fatszerstwa oznaczenia pojazdu lub czy tez nalezy dokonac¢ dodatkowych badarn by méc to stwierdzic.

Metoda magnetyczna - znana réwniez jako proszkowa defektoskopia magnetyczna lub metoda magnetyczno-
-proszkowa. Polega na zastosowaniu defektoskopu statomagnetycznego sktadajgcego sie zdwdch magnesow
potaczonych linkg. Na powierzchnie badanego pola numerowego naktada sie zawiesine specjalnego proszku
ferromagnetycznego. Magnetyczne pole wywiera na czgstki proszku site skierowang do powierzchnibadanego
materiatu, co powoduje ich gromadzenie sie w skupiska odwzorowujgce swym ksztattem wady, deformacije,
a w naszym przypadku tres¢ usunietego numeru. Przed przeprowadzeniem tego badania nalezy przygotowac
pole numerowe poprzez: doktadne odttuszczenie powierzchni, wypolerowanie, ustawienie magnesow w dwoch
kierunkach, wzdtuz i w poprzek pola numerowego, doktadnie wymieszac zawiesine i rownomiernie spryskac cate
pole numerowe, ogledziny pola numerowego nalezy sprawdzac przy odpowiednim silnym oswietleniu - najlepiej
bocznym. Przebieg uzyskanych wynikow badan nalezy dokumentowac fotograficznie. Do zalet tej metody poza
tym, Ze jest nieniszczgca nalezy dodac tatwos¢ wykonania, bezposrednia czytelnoS¢ rezultatow, mozliwosc
wielokrotnego powtérzenia badan, bezpieczernstwo stosowania, mozliwos¢ oczytania znakow zeszlifowanych
na znaczng gtebokos¢. Do wad tej metody wyliczy¢ nalezy, ze dziata tylko w przypadku ferromagnetycznych
powierzchni, ksztatt i wielkoS¢ magnesow ogranicza stosowanie tej metody we wszystkich miejscach, w przy-
padku przerobienia znakéw nie mozna jednoznacznie interpretowac wyniku badania.

Do badan niszczacych wyrézniamy takie jak: metoda chemiczna, metoda elektrochemiczna, metoda rekry-
stalizaciji.

Metoda chemiczna - jest najczesciej stosowana w praktyce za wzgledu na swojg prostote i duzg skutecz-
nosc, jest to metoda ekonomiczna, do jej wykonania nie potrzebna jest droga aparatura czy tez drogie mate-
riaty. Odmiang tej metody jest metoda elektrochemiczna, réznigca sig jedynie tym, ze proces trawienia zostaje
przyspieszony za pomocg uzycia pradu statego. Metoda chemiczna polega na dziataniu na powierzchnie pola
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numerowego odpowiednimi odczynnikami chemicznymi. Podstawowymi zasadami ktérymi nalezy sie kierowac
przy przeprowadzaniu badan tg metoda nalezy wymienic: wykonanie zdjec i odlewu silikonowego to wymaog
wynikajacy z art. 207 KPK, przygotowanie powierzchni poprzez wyczyszczenie, odttuszczenie i wygtadzenie
papierami w miare mozliwosci matej gradaciji, uzycie nieprzeterminowanych odczynnikdw, ujawnianie powinno
odbywac sie w temperaturze pokojowej, zastosowanie Swiatta bocznego, dokumentacja fotograficzna powinna
by¢ prowadzona na biezgco - istnieje mozliwosc¢ znikniecia ujawnionych znakdéw, w momencie zanikania znakow
nalezy przemy¢ pole wodg destylowana. Co najwazniejsze podczas przeprowadzanych badan nalezy stoso-
wac przepisy BHP, badania przeprowadzac na Swiezym powietrzu, opary odczynnikow chemicznych sag bardzo
szkodliwe dla drég oddechowych i silnie zrgce w kontakcie ze skora. Przyktad ujawniania usunietego numeru
VIN na Fot. nr 1i 2 oraz usunietego numeru skrzyni biegéw z samochodu marki Toyota przedstawiono na Fot. 3,
4i5 - do ujawnienia tych numerdw wykorzystano roztwor Adlera Il. Do zalet tej metody nalezy poza skutecznos-
cig wymienic prostote, nie wymaga specjalistycznego sprzetu, moze by¢ przeprowadzona poza laboratorium
i jest ekonomiczna. Wadami tej metody jest mata skutecznosc¢ na zeliwnych blokach silnikow, metody tej nie
mozna powtorzyc¢ - jest niszczgca, istnieje mozliwos¢ uszkodzenia innych czgsci pojazdu z karoserig wigcznie.

Do najpopularniejszych obecnie uzywanych zwigzkoéw uzywanych do ujawniania usunietych znakéw na podto-
zach metalowych (stalowychialuminiowych) wykonanych metodg chemiczng i elektrochemiczng nalezg: odczynniki
Adleral, llilll oraz roztwor wodorotlenku sodowego (aluminium). Przy trawieniu stali stopowych i kwasoodpornych
pomocna jest silnie zrgca woda krélewska[8] ( 90 ml kwasu solnego stezonego i 30 ml kwasu azotowego stezonego).

Ryc. 2. Nr VIN przed trawieniem.
Zrédto: zasoby wiasne

Ryc. 3. Nr VIN po trawieniu odczynnikiem Adlera Il
Zrodto: zasoby whasne

Ryc. 4. Pole numerowe skrzyni biegdéw przed badaniami.
Zrédto: zasoby wiasne.
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Ryc. 5. Pole numerowe skrzyni w trakcie badan po wstepnym szlifowaniu powierzchni.
Zrédio: zasoby wiasne

Ryc. 6. Pole numerowe w trakcie trawienia odczynnikiem Adlera Il.
Zrédto: zasoby wiasne

Whioski

Podczas pracy nad ujawnianiem usunietych znakow identyfikacyjnych, kazdy biegty, czy tez ekspert wy-
pracowuje swojg metode w oparciu o swojg wiedze i doswiadczenie. Bardzo czesto przydatna jest wiedza
praktyczna doswiadczonych biegtych. Jak wspomniatem na wstepie temat do napisania tego artykutu byto
pytanie o to, jakie czynnosci nalezy podjgc by ujawnic¢ nieczytelne oznaczenia nr VIN na ramie pojazdu, od-
powiedz zawarta jest w tresci tego artykutu. Miedzy innym diagnosci samochodowi dokonujgcy badarn tech-
nicznych pojazdéw bardzo czesto borykaja sie z problemem odczytu numeru VIN z powodu nadmiernej korozji
W miejscach jego umieszczenia. Zjawisko to znane jest jako korozja naprezeniowa i wystepuje w miejscach
plastycznego odksztatcenia ,, na zimno” w miejscach wybitych znakéw. Metodyka podjetych przez diagno-
stow prob odczytania numeru VIN trwale naniesionego na pojazd, nie zabrania zadnej w wymienionych w tej
publikacji metod, pod warunkiem nie uszkodzenia pojazdu. Wiadomo, ze ze zjawiskiem kradziezy samocho-
dow nierozerwalnie zwigzane sg fatszerstwa oznaczen identyfikacyjnych. W przestepczo$¢ samochodowa
zaangazowanych jest wiele osob, w tym takze diagnostow poswiadczajgcych nieprawde w dokumentach.
Organy Sciggania sg bardzo wyczulone na takie dziatania, czego zjawiskiem sg postanowienia o przedsta-
wieniu zarzutow stawiane diagnostom.
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