Z PRAKTYKI

Fatszowanie i identyfikacja monet — cz. Il

Jak wspomniano w pierwszej cze-
$ci niniejszego opracowanial, od mo-
mentu powstania monet wystepowa-
ly proby ich fatszowania i czerpania
z tego tytutu korzysci. Oczywiscie
w poczgtkowym okresie, zaréwno
produkcja monet, jak i ich fatszowa-
nie byly bardzo proste. Podobnie wy-
gladato ich bzdar i identyfikacja.
W wielu prz  sad  c©h ograniczano
sie tylko do —-ad organoleptycz-
nych — za p 10c  wzroku czy tez
metody zwar - pc znie probg ze-
ba. Nie trzeb nilc o przekonywag,
jak bardzo pi ity 2 to byty bada-
nia. Wraz z . 'wo, 1 techniki zmie-
nial sig spost > pro fukcji pienigdza.
Stosowanie coraz nowocze$niej-
szych technologii, nhowych materia-
tow i stopoéw pozwalato na lepsze za-
bezpieczenie monet przed préobami
ich fatszowania czy tez podrabiania.
Z drugiej strony postep techniczny
spowodowat, ze fatszywy bilon byt
coraz lepiej wykonywany, ale rowno-

czesnie pojawily sie nowe narzedzia
do badania monet w celu stwierdze-
nia ich autentycznosci.

Zaréwno sposoby fatszowania, jak
i badania monet bedacych w obiegu
w okresie PRL zostaly przedstawione
przez eksperta mechanoskopii mgr.
inz. Andrzeja Filewicza w Zeszycie
Metodycznym nr 322. Dostosowane
byty do mozliwosci technicznych
i wytwoérczych tamtego okresu. Do
najbardziej popularnych metod fat-
szowania monet nalezy zaliczy¢ od-
lewanie i ttoczenie. Metody te stoso-
wane sg takze w chwili obecnej, jed-
nak efekt znacznie sie rézni od tego
uzyskiwanego w latach 70. i 80. ubie-
gtego stulecia. Kazda metoda wyma-
gata stosowania odmiennej obrobki
wykanczajacej w celu zblizenia wy-
gladu uzyskanej w procesie produkcji
falsyfikatu monety do oryginatu. Do-
tyczyto to gtéwnie wykonania moleto-
wania obrzezy. W ww. opracowaniu
przedstawiono materiaty uzywane do

produkciji form odlewniczych i stem-
pli, oméwiono réwniez sposoby mole-
towania dla monet sporzgdzanych
metoda odlewania lub ttoczenia,
a takze zaprezentowano metodyke
badan dostosowang do éwczesnych
mozliwosci technicznych laborato-
riow kryminalistycznych w Polsce.
Pierwsze proby fatszowania no-
wych monet, ktére pojawity sie
w 1995 roku, réwniez oparte byty na
dwéch ww. metodach. Do odlewania
bilonu uzywano ofowiu, a do ttocze-
nia aluminium. Nowe monety obiego-
we byly dwukolorowe, dlatego tez ko-
lorowano je ztotg farbg w aerozolu.
Do malowania uzywano szablonu. Bi-
lon wprowadzany byt do obiegu
gtéwnie na bazarach. W niniejszym
opracowaniu przedstawiono inng me-
tode wykonywania falsyfikatow mo-
net, ktéra byta przedmiotem badan
wykonanych w Laboratorium Krymi-
nalistycznym KWP w Bydgoszczy.
Jest ona wynikiem rozwoju nowocze-

Ryc. 1. Dostarczone do badan monety
Flg. 1. Coins submitted for examination
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snych technologii i opiera sie na elek-
trodrgzeniu.
Pierwsza z opinii dotyczyta okre-
Slenia autentycznosci sze$ciu monet
-0 nominale 5 ztotych, druga nato-
miast miata na celu udzielenie odpo-
wiedzi na nastgpujace pytania:
® Czy nadestane do badan (w
czeSciach) urzadzenie jest,
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z szedciu monet wystgpita nieregu-
larna, réznej grubosci (maks. ok.
6 mm) warstwa metalu koloru srebr-
nego (ryc. 1).

Charakterystyczng cechg czterech
z szesSciu monet bylo wystepowanie
w ich dolnej cze$ci otworu o $rednicy
ok. 2 mm, usytuowanego w odlegto-
$ci okoto 5 mm od obrzeza w poblizu

Ryc. 2. Otwér w dolnej czesci monety
Fig. 2. Hole in lower part of coin

w przypadku ztozenia w odpo-
wiedniej konfiguracji i ewentual-
nie w potgczeniu z innymi urzg-
dzeniami, w stanie nadajgcym
sie do uzytku?

® Czy za pomocg ww. urzadzenia

istniata mozliwo$é tloczenia
monet, matryc?
® Czy na zabezpieczonym frezie
tarczowym, na jego bocznej po-
wierzchni, wykonane zostaty
matryce monety o nominale
5 zi, jaki byt sposéb ich wykona-
nia i czy nadajg sie do uzytku?

® Czego schematy naniesione sg
na zabezpieczonej kartce tektu-
rowej?

W celu okreslenia autentyczno$ci
szeéciu zabezpieczonych monet
" poddano je badaniom za pomocg
przyrzadéw pomiarowych oraz mikro-
skopu stereoskopowego. Kazda mo-
neta pokryta byta metalicznymi na-
warstwieniami barwy srebrnoszarej.
Na powierzchni rewersowej jednej

dolnej krawedzi prawego skrzydta or-
ta (ryc. 2).
W wyniku przeprowadzonych ba-
dan stwierdzono, ze:
® dowodowe monety wykonane
zostaty w dwdch kolorach: $rod-
kowa czeS¢ jest koloru ztotego,
zewnetrzna koloru srebrnego;
® wymiary charakterystyczne, tzn.
grubos$¢ oraz Srednica zabez-
pieczonych monet, sa zgodne
Z wymiarami or:ginalihych mo-

net obiegowyct:

® usytuowanie zr ‘i . 1niczego
jest zgodne ze ~ ‘orc. m w po-
staci oryginaln; m et obie-
gowych;

® rysunek znaku ant rego jest
wyrazny i zgod: =~ ze wzorcem
wystepujgcym - ory iinalnych

monetach obiegc vyct: {ryc. 3);
® rysunki wystepujsce na stronie
awersowej i rewersowej oraz
napisy na obwodzie przedmio-
towych monet sg zgodne z ry-
sunkami oraz napisami wyste-

Ryc. 3. Por6wnanie znaku menniczego wystepujgcego na monetach dowodo!
wych | monecie oblegows)]
Flg. 3. Compaﬂsqn of pattemns on questioned and genuine coins
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pujgcymi na oryginalnych mo-
netach obiegowych;

® moletowanie wystepujgce na
obrzezu wykonane zostato row-
nomiernie i symetrycznie wzgle-
dem powierzchni, na czesci mo-
net molet zostat fragmentarycz-
nie usuniety;

® wystepujace na powierzchniach
obu stron dowodowych monet
Slady wgniecen, zarysowan
i znieksztatcen sa wynikiem na-
noszeniz, a -astepnie mecha-

nicznec uowania warstwy
galwar: zn¢  koloru srebrno-
szarege

Powyzsz: usi nia wskazywaly

na mennicz wy hanie dostarczo-
nych do ba. A r ~et. Ich oryginal-
nos¢ potwie izif vydziat Ekspertyz
Departamenii E syjnego Narodo-
wego Banku Polsiiizgo w Warszawie.
W wyniku przeprowadzonych badan
nie udato sie ustali¢, w jakim celu
w monetach obiegowych zostaty wy-
konane otwory o srednicy ok. 2 mm.

W drugim przypadku przedmiotem
badan byty réznego rodzaju elemen-
ty elektroniczne, mechaniczne oraz
fragmenty wiekszego zespotu elek-
tromechanicznego.

Do badan zabezpieczono:

a) kondensatory (ryc. 4),

Ryc. 4

b) transformatory oraz metalowag
puszke wraz z filtrem olejowym
(ryc. 5),

c) fragment tekturki z narysowany-
mi schematami elektrycznymi
oraz piytke z zamontowanymi
elementami elektrotechnicznymi

(ryc. 6),
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d) zestaw elementéw elektrotech-
nicznych i mechanicznych
zmontowanych w formie urzg-
dzenia elektromechanicznego

(ryc' 7))
e) frez tarczowy (ryc. 8),

Ryc. 6

Ryc. 8

f) zespolone kawatki metalu
(ryc. 9)
oraz wiele innych elementéw elek-
tronicznych i mechanicznych moga-
cych postuzyé do wykonania matryc
i wykrojnikow.




Ryc. 9

W niniejszym opracowaniu pomi-
nigto szczegoty badan zespotow ele-
mentow i czesci zabezpieczonych do
sprawy podczas ogledzin warsztatu.
W efekcie badan, i na podstawie ana-
lizy zgromadzonego materiatu stwier-
dzono, Ze wszystkie zabezpieczone
elementy stuzyty do przygotowania
urzgdzenia do produkcji fatszywych
monet. Urzadzeniem tym byla elek-
trodrgzarka (ryc. 10). Zabezpieczone
elementy elektroniczne i elektryczne
postuzyty do budowy ukfadu elektro-
nicznego sterujacego jej praca. Z ko-
lei elementy metalowe w postaci pre-
tow, kawatkow metali z otworami,
réznego rodzaju tulei i metalowych
uchwytéw stanowity elementy potpro-
duktéw matryc i wykrojnikow. Sredni-

Ryc. 10. Elektrodrgzarka
Fig. 10. Electro-erosion machine
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ce zabezpieczonych pretéw oraz
otworéw w elementach metalowych
odpowiadaty S$rednicy zewnetrznej
monet o nominale 5 zi.

Przyktadem dziatania elektrodra-
zarki sa Slady proby wykonania stem-

Ryc. 11. Frez oraz zblizenia wzoréw monet
Fig. 11. Milling cutter

silnik z mechanizmem redukujgcym

kolumna prowadzgca

uchwyt elektrody

podstawa

pli z frezu tarczowego — odwzorowa-
nia wizerunku monet o nominale 5 zi
na jego powierzchni (ryc. 11).

Na rewersach dwéch monet
stwierdzono $lady po otworze, kto-
rych usytuowanie oraz $rednica od-

powiadaty otworom w monetach be-
dgcych przedmiotem pierwszej opinii.
W tym momencie stato sie jasne, ze
oryginalne monety z wczesniej wyko-
nanymi otworami postuzyty jako
wzorce do wykonania ich lustrzanych
odwzorowah na powierzchni frezu.
Analiza zgromadzonego materiatu
badawczego pozwolita na ustalenie,
Ze monety z otworami postuzyty jako
elektrody elektrodrazarki. Z kolei od-
wzorowania monet na powierzchni
frezu, po ich wycieciu, miaty postuzyé
jako matryce monet o nominale 5 zi.
Po zasiegnieciu opinii przedstawicie-
la Politechniki Warszawskiej specjali-
zujgcego sie w budowie elektrodrg-
zarek oraz po poréwnaniu uzyska-
nych monet z dostarczonymi wzorca-
mi stwierdzono, ze uwidocznione na
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powierzchni frezu wizerunki zostaty
wykonane z bardzo wysokg doktad-
noscig, a ich powierzchnia odzna-
czata sie bardzo mata chropowato-
$cig. Przedstawiciel uczelni byt za-
skoczony, ze za pomoca tak prostych
elementéw elektrycznych i mecha-
nicznych skonstruowano urzgdzenie
do elektrodrgzenia, ktére pozwalato
na uzyskanie powierzchni nieodbie-
gajacej jakoscig od powierzchni wy-
konanych za nomocg profesjonal-

nych elektro:rgzz 2k. Wizerunki
awersu i rewe: <1 m: 12ty o nominale
5 zt widniej: e bocznej po-
wierzchni frez ste wig wykonane
ww. metodg p ki iryc monety.
Kolejnym ¢ me m wykorzysty-
wanym do pr. ukc. ‘atszywych mo-
net byt wykrc ik ¢ surowych krgz-

kéw metalu (i =. 1., zabezpieczony
jako zespolonc kaws ki metalu. Sred-
nica stempla i otworu w wykrojniku
byta zblizona do s$rednicy monety
5-zlotowe|.

Reasumujgc, mozna stwierdzic,
ze dostarczone do badan elementy
stanowity oprzyrzgdowanie oraz wy-
posazenie stanowiska do produkcji
monet o nominale 5 zt metoda elek-
trodrgzenia. Zabezpieczone urzgadze-
nie przedstawione na rycinie 10
ukazuje wykonang metodg chatupni-
czg elektrodragzarke, ktéra miata
stuzyé do wykonywania stempli do
ttoczenia monet. W sktad kompletne-
go stanowiska do elektrodrgzenia
matryc monet wchodzity:

a) elektrodrazarka,

b) elektrody — monety o nominale

5 zt pokryte metalicznymi na-
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warstwieniami  naniesionymi
w postaci powtoki galwanicznej
barwy srebrnoszarej,
c) uchwyt elektrody,
d) urzadzenie sterujgce z pompka
i przewodami doprowadzajgcy-
mi elektrolit poprzez filtr olejo-
wy,
e) wykrojniki krazkéw — potfabry-
katow monet.
W niedtugim czasie Polska przy-
stapi do strefy euro. Tak jak po deno-
minacji, nalezy spodziewac sie wzro-

Ryc. 12. Wykrojnik do krazkéw
Fig. 12. Disc punching die

stu przestepczo$ci w zakresie fatszo-
wania monet, tym razem euro. Nie-
znajomos¢ ich wygladu bedzie gtow-
nym atutem fatszerzy. Beda oni sta-
rali sie w pierwszym okresie funkcjo-
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nowania nowych monet wprowadzi¢
do ogdlnego obiegu jak najwiecej fal-
syfikatow. Zaréwno rozwdj techniki,
jak i technologii wytwarzania sprawi,
ze monety te beda perfekecyjnie pod-
rabiane. Dlatego tez eksperci prowa-
dzacy badania mechanoskopijne be-
dg musieli przystapi¢ do dziatan juz
na etapie tworzenia projektéw no-
wych monet i Scisle wspotpracowac
z ekspertami Wydziatu Ekspertyz De-
partamentu Emisyjnego Narodowego
Banku Polskiego w Warszawie.

stempel

wykrojnik

otwor do tasmy

Andrzej Augustyn
Henryk Oleksy
zdj.: A. Augustyn
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