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streszczenie

Celem pracy jest przedstawienie dwoch zaawansowanych technicznie konstrukcji broni palnej,

wykonanych w sposob samodziatowy.

Stowa kluczowe: bron palna samodziatowa, pistolet, pistolet maszynowy, naboje.

Wsrod wielu roznych egzemplarzy bro-
ni palnej wytworzonej w sposéb samodziatowy,
a bedacych przedmiotem badan bieglych
Pracowni Badan Broni i Balistyki LK KWP
w Szczecinie — dwa egzemplarze zastugujg
na szczegolng uwage. Sa to: pistolet samopowta-
rzalny kal. 9 mm oraz pistolet maszynowy kal. 7,62
mm. Oba egzemplarze zostaly wytworzone naj-
prawdopodobniej przez te samg osobe, przy wy-
korzystaniu specjalistycznych narzedzi i zaawan-
sowanych procesow technologicznych. Trudno
stwierdzi¢, czy wytworca wzorowat sie na jakichs
konkretnych istniejgcych juz egzemplarzach broni,
ale juz pierwszy widok przedmiotdw nasu-
wa mysl, ze zostaly one wykonane w sposob
niezwykle staranny i przemyslany. Metody obro-
bienia stali, pasowanie czgsci i sposéb wspotdzia-

tania mechanizmow, tylko to potwierdzajg. Nie-
ktore (nieistotne) czesci takie jak np. magazynki
i oktadziny chwytoéw zostaly zaadaptowane z in-
nych popularnych fabrycznych konstrukcji. Bada-
nia obu pistoletéw dowiodty ich petnej sprawno-
sci. Dodatkowg ciekawostke moze stanowic fakt,
ze skrajnie roézna w swojej budowie amunicja
do obu pistoletow rowniez zostata wykonana
w sposob niefabryczny i w czasie praktycznych
badan polegajgcych na wzajemnym odstrza-
le byta w petni sprawna i umozliwiata poprawne
dziatanie broni (catkowity brak wystepowania pro-
blemoéw technicznych jak zaciecia lub niewypaty).
tadowanie, wystrzelenie pocisku, wyrzut tu-
ski i zatadowanie kolejnego naboju — wszystkie
te etapy przebiegaly w sposob wiasciwy i przewi-
dywalny.
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Ryc. 1. Pistolet — widok ogolny z lewej strony

Samodziatowy pistolet kal. 9 mm (9 x 19 mm)
Luger, z dofgczonym w chwycie magazynkiem amu-
nicyjnym produkcji fabrycznej (z niemieckimi znakami
odbioru technicznego), przeznaczonym do pistoletu
Walther P1. Budowa magazynka umozliwia zatadowa-
nie osmiu naboi pistoletowych kal. 9 mm (9 x 19 mm)
Luger.
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Ryec. 2. Pistolet — widok ogolny z prawej strony po roztozeniu
na podstawowe czesci

Na poszczegolnych czesciach pistoletu, m.in.
zamku (m = 495 g) i szkielecie z lufg (m = 713 g),
widoczne sg slady spawania i obrobki mechanicznej
(toczenia, frezowania, szlifowania), wykonanej w wa-
runkach warsztatowych z wykorzystaniem specjali-
stycznych urzadzen i narzedzi.
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Ryc. 3. Pistolet — widok zamka od dotu

Na elementach metalowych pistoletu i magazynka
widoczne s3 nieliczne miejscowe ogniska korozji. Z lewej
strony szkieletu umieszczony jest zatrzask zamka. Pistolet
dziata na zasadzie odrzutu zamka swobodnego, a ryglo-
wany jest masg bezwtadnosci zamka. Na chwycie broni
zamontowana jest wykonana samodziatowo drewniana

oktadzina. Kurek broni wykonany jest ze stopu metali
lekkich, a pozostate elementy ze stali.

Ryc. 4. Pistolet — widok lufy od strony jej wylotu

W szkielecie zamontowana jest prawoskretnie
gwintowana lufa (szes¢ pol o szerokosci = 1,7 mm)
o dtugosci okoto 109 mm, ktorej komora nabojowa
dostosowana jest do tadowania naboi pistoletowych
kal. 9 mm (9 x 19 mm) Luger.

Ryc. 5. Amunicja do pistoletu — widok ogolny, z widocznymi
punktami wzmacniajgcymi osadzenie pocisku w tusce

Poszczegolne elementy pistoletu zostaty odpo-
wiednio uksztattowane i wspotpracujg sprawnie, umoz-
liwiajgc oddawanie strzatow w systemie ,SA” (brak jest
mechanizmu samonapinania) nabojami pistoletowymi
kal. 9 mm (9 x 19 mm) Luger.

Ryc. 6. Amunicja do pistoletu — widok ogélny po rozcaleniu
naboju

Naboje produkcji samodziatowej, sktadajgce sig
z elementow produkcji fabrycznej tj.: tusek od naboi pi-
stoletowych kal. 9 mm (9 x 19 mm) Luger, osadzonych
w nich nieodpalonych sptonek, materiatu miotajgcego
(prochu) oraz pociskow typu TFMJ (m = 7,5 g). Na po-
wierzchniach tusek stwierdzono punktowe wgniecenia,
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otarcia i zarysowania. Na ich denkach widoczne sg
oznaczenia roznych producentow. Naboje posiadajg
widoczne niefabrycznie wykonane punkty wzmacnia-
jace osadzenie pocisku w tusce. W trakcie czynno-
Sci czes¢ naboi rozcalono, w celu oceny ich budowy
(ryc. 8). Stwierdzono, ze kazdy z rozcalonych naboi
zawierat okoto 0,24 g tadunku prochowego, w postaci
prochu tego samego typu, co proch w nabojach tech-
nicznych firmy Hilti.

Ryec. 7. Pistolet maszynowy — widok ogoélny z prawej strony

Samodziatowy pistolet maszynowy kal. 7,62 mm.
Masa przedmiotowego pistoletu wynosi okoto 2864 g,

Ryc. 8. Pistolet maszynowy — widok ogolny z lewej strony
po roztozeniu na podstawowe czesci

a catkowita diugosc (po roztozeniu kolby) okoto 73 cm.

Pistolet sktada sig z elementow stalowych, tj. ko-
mory zamkowej z osadzong w niej lufg (o dlugosci oko-
fo 160 mm), mechanizmem spustowo-uderzeniowym,
mechanizmem przetgcznika zmiany rodzaju ognia
i bezpiecznika, chwytem tylnym, gniazdem magazynka
z zatrzaskiem, wysiggnikiem mocowania chwytu przed-
niego, rozktadang kolbg oraz muszkag; zamka bocz-
nego zaptonu z iglica, bijnikiem i raczkg (m = 490 g);
pokrywy komory zamkowej z celownikiem przezierniko-
wym; opory z dwiema zerdziami i sprezynami (zamka
i bijnika); tulei z przetyczka oraz pozostatych elemen-
tow w postaci dwoch, wykonanych z tworzywa sztucz-
nego oktadzin chwytu (od pistoletu maszynowego
PPS wz. 1943) i drewnianego chwytu przedniego
(ryc. 9).

Na poszczegolnych czesciach pistoletu widoczne
sg slady spawania i samodziatowej obrobki mecha-
nicznej (toczenia, frezowania, szlifowania), wykonanej
w warunkach warsztatowych z wykorzystaniem specja-
listycznych urzadzen i narzedzi. Na elementach meta-
lowych broni widoczne sa miejscowe oghiska korozji.
W przedniej czesci komory zamkowej zamontowana
jest prawoskretnie gwintowana lufa (cztery pola o szer.
= 2,4 mm), ktorej komora nabojowa dostosowana jest
do tadowania naboi posrednich kal. 7,62 mm (7,62 x
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Ryc. 9. Pistolet maszynowy — widok zamka od strony jego
czofa

39 mm) wz. 1943. Zamek pistoletu posiada mimosro-
dowo umieszczong iglice i nie jest dostosowany
do odpalania amunicji centralnego zaptonu. Powyzsze
cechy wskazuja, ze strzaty z dowodowego pistoletu
moga by¢ oddawane wytgcznie przy wykorzystaniu
specjalnie dostosowanej amunicji.

Ryc. 10. Pistolet maszynowy — widok lufy od strony jej wylotu

Z prawej strony broni umieszczony jest przetacz-
nik umozliwiajacy zabezpieczenie pistoletu (przetacznik
w tylnym potozeniu) oraz wybor rodzaju prowadzonego
ognia (pojedynczy — w gornym potozeniu lub ciggly —
w przednim potozeniu). Na zewnetrznej powierzchni
lufy, w odleglosci okoto 15 mm od scigcia wylotowego,
widoczne jest obustronne wyfrezowanie o szerokosci
okoto po 5 mm kazde. Celownik przeziernikowy broni
posiada mozliwosc¢ regulaciji w pionie i poziomie.

Pistolet dziata na zasadzie odrzutu zamka swo-
bodnego, a ryglowany jest masg bezwtadnosci zamka.
Gniazdo magazynka dostosowane jest do dotgczenia
magazynka amunicyjnego typu ,AK". Poszczegodlne
elementy broni zostaly odpowiednio uksztattowane
i wspotpracujg sprawnie.

Ryc. 11. Amunicja do pistoletu maszynowego — widok
na powierzchnie zewnegtrzne
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Ryc. 12, 13. Amunicja do pistoletu maszynowego — widok
na powierzchnie zewnetrzne

Naboje produkcji samodziatowej, sktadajgce sig
z elementow produkcji fabrycznej tj.: tusek od naboi
posrednich kal. 7,62 mm wz. 1943 z rozwierconymi
denkami, umieszczonych w rozwierconych czesciach
dennych — naboi technicznych bocznego zaptonu
kal. 6,8/18 (produkcji firmy Sellier & Bellot) oraz osa-
dzonych w szyjkach tusek — posrednich pociskow pet-
noptaszczowych kal. 7,62 mm (m = 8,0 g).

Ryc. 14, 15. Amunicja do pistoletu maszynowego — widok
o0golny oraz czesci sktadowe

Naboje produkcji samodziatowej, z osadzonymi
w szyjkach tusek — pistoletowymi pociskami petno-
ptaszczowymi (m = 5,5 g) i jednym potptaszczowym
(m = 5,5 g) kal. 7,62 mm. Na zewnetrznych powierzch-
niach ww. naboi widoczne sg punktowe wgniecenia,
otarcia i zarysowania.

Ryc. 16. Amunicja do pistoletu maszynowego - widok
na czesci sktadowe

Podsumowanie

Na podstawie przeprowadzonych badan obu eg-
zemplarzy stwierdzono bardzo korzystne (jak na bron
produkcji samodziatowej) wyniki pomiarow:

— dla pistoletu samodziatowego kal. 9 mm (9 x 19 mm)
Luger — predkos¢ poczatkowa pociskéw od naboi
samodziatowych od 384 m/s do 387 m/s (energia ki-
netyczna odpowiednio — od 553 J do 562 J). Dla po-
rownania predkos¢ poczatkowg pociskow od naboi
produkcji fabrycznej wynosita od 356 m/s do 363 m/s
(energia kinetyczna odpowiednio — od 507 J
do 527 J),

— dla samodzialowego pistoletu maszynowego
kal. 7,62 mm — predkos¢ poczatkowa pociskow
(8,0 g8) od naboi samodzialowych od 270 m/s
do 340 m/s (energia kinetyczna odpowiednio—o0d 292 J
do 462 J), predkos¢ poczatkowag pociskow (5,5 g)
od naboi samodziatowych od 235 m/s do 332 m/s
(energia kinetyczna odpowiednio — od 152 J do 303 J).

Slady na tuskach i pociskach pozostawione
przez odpowiednie elementy i mechanizmy broni
w peini nadawaty sie dalszych badan porownaw-
czych. Ponadto stwierdzono, ze omawiane tutaj dwie
powyzsze konstrukcje broni, majg wiele podobnych
cech do egzemplarzy broni konstrukcji samodzia-
fowej, omawianych w innym i szerszym kontekscie
w Problemach Kryminalistyki (Kudetka, Konopka,
2017). Zdecydowana wiekszos¢ konstrukcji broni
palnej wykonanej w sposob samodziatowy (begdacej
przedmiotem badan w LK KWP w Szczecinie) diame-
tralnie odbiega od powyzszych konstrukcji — zarow-
no pod katem zastosowanych materiatéw i procesow
technologicznych jak i finalnego efektu staran. Wy-
konanie samodziatow opisanych w niniejszym arty-
kule, wymagato znajomosci dziatania mechanizmoéw,
amunicji oraz procesow technologicznych i chemicz-
nych takich jak toczenie, spawanie, frezowanie, ok-
sydowanie. Nadmieni¢ nalezy, ze lufy z komorami
nabojowymi, zostaty wykonanie w oparciu o dostep-
ne na rynku [bez stosownego pozwolenia] potpro-
dukty — stalowe walce z wydrgzonym przewodem
bruzdowanej lufy. Taki poétprodukt rowniez wymagat
od wytwoércy duzych nakfadow pracy — wywiercone
w nich zostaly komory nabojowe oraz nadano im od-
powiedni ksztalt i wymiary zewnetrzne. Biorac powyz-
sze pod uwage moze nasuwac sig pytanie ,czy fatwiej
jest bron palng pozyskaé¢ czy moze wytworzyé jg in-
dywidualnie?”. Odpowiedz na to pytanie autor pozo-
stawia czytelnikom, po analizie zatgczonych fotografii,
co wazne bez uwzgledniania motywacji podjetych
przez wytwoérce dziatan.
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